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Comprobacién y Optimizacién del Programa CNC para el
Mecanizado por Arranque de Viruta (60 horas)

Categoria: Instalaciéon, mantenimiento y fabricacién mecanica

Pagina del curso:

https://www.ensenanzadual.com/cursos/comprobacion-y-optimizacion-del-programa
-cnc-para-el-mecanizado-por-arrangue-de-viruta-60-horas/

Objetivo

Con el Curso de 60 horas de Comprobacion y Optimizacion del Programa
CNC para el Mecanizado por Arranque de Viruta adquiriras los conocimientos
necesarios para cambiar de carrera o actualizar tus competencias profesionales, no
lo dudes mads y solicita informacion sobre este curso.
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Descripcion

UNIDAD DIDACTICA 1. FUNCIONES BASICAS DE PROGRAMACION CON CNC
- Estructura de un programa CNC - Identificacién de las funciones relacionadas
con las condiciones tecnoldgicas. - Interpolaciones circulares en avance
programado y maximo de maquina - Interpolaciones circulares sentido horario
y anti-horario. - Significacién de las funciones M - Genéricas - Fabricante
UNIDAD DIDACTICA 2. UTILIZACION DE ORDENADORES A NIVEL USUARIO.
- Entorno Windows y MSDOS. - Gestién de carpetas o directorios. - Reenumerar
archivos. - Copiar archivos a unidades extraibles. - Configuracién de programas
de comunicacion - Ejecucion de programas de transmision.
UNIDAD DIDACTICA 3. MODOS DE OPERACION EN MAQUINAS CNC.
- Manual - MDI - Editor - Simulacion grafica - Automatico - Comunicacién
UNIDAD DIDACTICA 4. INTRODUCCION Y MODIFICACION DE PROGRAMAS DE CNC.
- Acceso a pantallas. - Modificacién de datos en programas - Tabla de origenes.
- Tabla de correctores. - Funciones especificas de la botonera y teclas del panel
de mando.
UNIDAD DIDACTICA 5. MEDIDAS CORRECTORAS EN LA DETECCION DE ERRORES.
- Andlisis de las causas que producen el error. - Errores dimensionales -
Geométricos - Calidad superficial - Deformacién
UNIDAD DIDACTICA 6. REGISTROS E INFORMES.
- Creacion de un registro de incidencias. - Cumplimentacién de partes de
averias. - Elaboracion de informes de gestién de incidencias.

Informacién adicional

- Online: Si

- Tipo: Profesiones
- Horas: 60

- Unidades: 6
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